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一只小鸟正在飞

往南方过冬的途中。

天气太冷了，小鸟冻

僵了，从天上掉下来，

跌在一大片农田里。

它躺在田里的时候，

一只母牛走了过来，

而且拉了一泡屎在它

身上。冻僵的小鸟躺

在牛屎堆里，发掘牛

粪真是太温暖了。牛

粪让它慢慢缓过劲儿

来了！它躺在那儿，

又暖和又开心，不久

就开始高兴地唱起歌

来了。

一只路过的猫听

到了小鸟的歌声，走

过来查个究竟。顺着

声音，猫发现了躲在

牛粪中的小鸟，非常

敏捷地将它刨了出来，

并将它给吃了

【大道理】

1）不是每个在你

身上拉屎的都是你的

敌人。

2）不是每个把你

从屎堆中拉出来的都

是你的朋友。

3）而且，当你陷

入深深的屎堆当中（身

陷困境）的时候，闭

上你的鸟嘴！

1、不断学习的态度

首先你自己不能

安于现状，知识和技

能是学不完的，不管

什么时候，你都要懂

得不断地去学习，去

丰富自己。

2、先付出，再求收获

对于初入职场的

人而言，要懂得先付

出，先学习，不断给

自己创造成长的机会，

然后再求收获。

3、学会发现自己的优

点

如果你可以发现

自己的长处，并让它

们不断帮助你，变得

更强大更自信。

4、勇于承担风险

面对风险和责任

勇于承担，自我进取

的意志，不断超越的

过程。

5、抓住成长的机会

只有牢牢抓住机

会，才有办法前进 ;

平时要多积累，要多

学习，要不断提升自

己。

情况不同

提升自己 比什么都重要
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1：5：∞。即 1 元钱的安全投入，可创造 5 元钱的

经济效益，创造出无穷大的生命效益。

任何有效的安全投入（人力、物力、财力、精力等）

都会产生巨大的有形和无形的效益。安全投入是第一投入，

安全管理是第一管理，生产经营活动的目的就是保障人的

生命安全和人身健康。生产任务一时没完成，可以补，一

旦发生事故，将造成不可挽回的损失，特别是员工的生命

健康无可挽救。

所以，在安全生产

中，各级、各部门、各

岗位就是要多重视、多

投入，投入一分，回报

无限。

汽车运输车间设备管理亮点
保障车辆安全运行

自建洗车区

按需更换轮胎

1

2
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1.1 为全部车辆安装倒车影像系统

（1）消除盲区：汽运车间目前运行的车辆车体

普遍较大，存在很多盲区，驾驶室右侧盲区、车辆后

侧盲区最不容易被驾驶员观察到，是发生刮擦事故的

“重灾区”，汽运车间从小车倒车影像受到启发，经

多方了解，货车的倒车影像系统已经非常成熟。随即

向公司提出申请给每台车安装了倒车影像、行车记录

仪一体机，安装后消除了驾驶员视线盲区，给员工提

供了一个安全的作业环境。

（2）降低员工劳动强度、提高作业效率：汽运

车间协同炼铁厂将焦粉返矿仓、球团成品仓、烧结外

排仓进行了遥控化改造；汽运车辆基于倒车影像系统

在车顶加装了一个摄像头，汽运司机可通过遥控器进

行放料，通过倒车影像系统观察放料情况，极大的降

低了员工的劳动强度、提高了作业效率。

1.2 针对夜间在路边停车辨识度不高，造成外委车辆

追尾事故，专门在车辆的尾部安装了“爆闪灯”，提

高了夜间车辆的辨识度，有效的避免了追尾事故的发

生。

汽运车间在二号料场三区东

门及五区西门洗车平台处，自建

一处洗车区，该洗车区安装有水

加热系统，具备冬季洗车的能力。

自投入使用以来，一是汽运车辆

的车容车貌得到极大改善。二是

车体的油泥得到彻底清除，降低

了车辆因油泥产生自燃的可能性，

达到了设备本质安全化的要求。

炼钢渣跨及废钢倒运岗位轮胎磨损严重，经常扎

胎，补胎次数多，轮胎消耗大，成本高，影响工作效

率。对渣垮铲车、废钢装卸铲车、废钢倒运翻斗更换

了实心轮胎，杜绝了扎胎现象、降低了员工劳动、提

高了车辆在线运行时间。

装备工程部组织承压类特种设备月度检查

根据工作计划 6 月 17-20 日

装备工程部组织承压类特种设备月

度检查，本次检查围绕“控风险、

除隐患、防事故”，坚持问题导向，

突出重点、精准整治，结合特种设

备双重预防体系的方法进行。

首先以在用的单台套压力容器

及其作业活动为辨识单元进行风险

点划分，建立包括风险点（压力容

器）名称、类别、设备注册代码、

规格、介质、工艺位号 / 位置、安

全等级等基本信息的《风险点登记

台账》。

其次在现场依“引导词 + 设

备四种不安全状态”+ 特种设备安

全技术规范，由不同专业的四人组

成检查小组，对基础管理、设备本

体、安全附件及装置、作业活动进

行全覆盖式检查。

经过四天的专项检查，各单位

压力容器系统现场运行及管理情况

共浮现问题41项，其中炼铁厂3项，

炼钢厂 3 项、轧钢厂 4 项、动力能

源部 29 项，品保部 2项。

各使用单位对排查出来的隐患

要建立专门台帐，能整改的要立即

整改，不能立即整改的要认真制定

整改方案，按照“措施、责任、时限”

三落实的要求切实抓好整改，确保

整治到位。   （装备部  谭海峰）
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一岗双责我主责，互联互保我坚持，安全活动我参与，安全防护我管理，要我安全是耻辱，我要安全是理念安全宣誓词：我是永锋员工我自豪 ，我的安全、我承诺 ；依照《规程》反违章，对照《标准》 查隐患；
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    1、人生瞬息万变

让人难以捉摸，也许

在你光辉耀眼之时，

生活却给你突如其来

的打击；也许在你沾

沾自喜时，命运给你

泼一盆冷水；也许在

你举足无措时，却生

机忽现，柳暗花明。

这便是人生，人生的

绚丽就在于此。它充

满变化，它丰富多彩，

用语言难以形容，用

肢体难以表达。

    2、没有经历痛苦

的人，不会强大 ; 没

有流过泪水的人，不

会有坚强。当下定决

心大干时，世界会为

你让路，当满脑子全

是目标时，只剩下方

法和成功，我们不一

定赢在起跑线，但一

定赢在转折点 ! 只有

相信和坚持才能取得

胜利，努力和行动才

能有结果，有成就的

人永远在寻找机会和

方法，失败者都在寻

找借口和理由。

    3、别人紧握你的

手可能会松开，答应

你的承诺也有办不到

的时候，给你的蜜语

甜言也终有融化的那

天，结局的遗憾都是

因为寄托了太多希望

在别人身上。真正的

幸福，总归是要自己

争取的，也只有自己

才不会亏待自己，你

知道偷懒的下场，明

白何时前行与退让，

别让明天失望，今天

就依赖自己的坚强。 

    4、人生是一场路

过，不经过挫折、磨难，

就不可能坚强，就不

可能成熟，就不可能

达到人生的高级境界，

更不能体会到平淡生

活中的幸福，所以，

踏实的走好自己脚下

的路，用一颗从容的

心去看沿途的风景，

这才是生活的真谛。    

5、请记住，环境

愈艰难困苦，就愈需

要坚定毅力和信心，

而且，懈怠的害处也

就愈大。

    6、是非天天有，

不听自然无，是非天

天有，不听还是有，

是非天天有，看你怎

么办？

配备车辆点检锤 设备本质安全化从源头抓起

配备新式黄油枪
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以往汽运车间车

辆点检靠“脚踹”“眼

观”“铁棍敲”，对

于空间受限部位、松

动不明显螺丝的点检

就受到了限制。落后

的点检方法和点检工

具限制了设备安全本

质化的提升。通过为

汽运车间对于新采购的设备在出厂 A 检时，本

着运行安全、点检容易、保养方便的原则，对发现的

问题提出整改意见要求厂家进行现场整改。如：今年

4 月份在中冶宝钢对铁水车、抱罐车进行 A 检时就发

现了部分问题：

1、后视镜设计不合理，视线盲区大。通过加装

后视镜、移动后视镜的方法问题得以解决。

2、液压管路与活动部件接触磨损，容易导致工

作过程中液压管路爆管。通过加装液压管支架的方法

问题得以解决。

3、发动机点检窗太高无法实施点检。通过改制

爬梯的方法问题得以解决。

4、抱罐车黄油润滑点多并且空间狭窄，不方便

润滑、无法保证润滑质量。通过把润滑点用管道引出

实现集中润滑的方法问题得以解决。

原来汽运需现场保养的车辆

使用的老式黄油枪时，每台车需

随车携带一个散装黄油桶，散装

黄油桶携带不便、因污染车辆不

符合现场 5S 标准，并且散装易

污染造成黄油枪堵塞，保养效率

低。

针对这一问题专门为在现场

保养的铲车、挖掘机配备了拉链

式黄油枪配合专用桶装黄油脂

弹，从而提高了保养质量与保养

的效率。

每台车辆配备专业车辆点检锤，可以较容易的发现设

备的异常情况，有效降低了设备故障停机时间，使设

备安全本质化得到较大提升。

从本质安全化角度保设备安全运行
汽运车辆在厂区运行，车速过快时（大

于 30 公里 / 小时），容易发生安全事故和

撒漏料现象。经过车间多方考察，安装车

辆限速装置，将车辆运行速度控制在 30 公

里/小时以内。车辆速度达到限速标准后，

自动报警，且供油受限，可有效控制车速，

从设备本质安全化角度上进行改进，达到

员工想犯错都不能犯错的目的。

现已经在加油车上试装成功，监测运

行情况后将在 41 辆翻斗车和 17 辆半挂车

上进行推广使用。

各种车型车辆每天都要吹扫空气

滤芯，如果回保养库清理不方便，且

吹扫时容易产生扬尘，污染环境。

在车辆经常路过的二号料场洗车

平台，利用废钢桶、螺旋杆焊制空滤

吹扫器，接通气源，将空滤固定在桶

里，打开气源，转动螺旋杆可将滤芯

在桶内旋转各个方位吹扫，排灰口接

入洗车平台水池，避免污染环境。提

高空滤清扫效率，避免扬尘污染。

制作空滤吹扫设备   快捷又环保

运输部设备本质安全化优秀案例展示
运输部新购用于倒

运铁水的抱罐车体积

大，盲区多，若出现支

腿不动抱、磕罐，极易

造成倾翻事故。辨识出

此隐患后，运输部联系

生产厂家改进方案，增

加支腿探测控制模块，

使设备出厂前就具备本

质安全化特性，从源头

上杜绝了事故的发生。

计划安装的螺旋给

料机，将替代原有的拉

式皮带。原拉式皮带运

行过程中易磨损、跑偏，

需要经常更换，计划在

下料口处安装螺旋给料

机，下料的物料通过给

料机直接输送到皮带

上，提高了工作效率，

并降低了员工劳动强

度。

之前在下料口处

安装一个桶，下料口

堵料满之后料会到桶

里，桶里料满了之后

会触动拉绳开关，皮

带停止运转，改造安

装煤堵传感器后，下

料口料堵满后，触动

传感器，之后拉绳开

关动作，皮带停止运

转，提高了效率，降

低了员工劳动强度。

现公司内线铁路

道岔都是员工徒手扳

动，每次调车，需要

调车员下车扳动道岔，

员工劳动强度大，效

率低，也存在一定的

安全隐患；计划改造

为与外线铁路一致的

微机联锁智能调度指

挥模式，通过自动控

制，逐步实现智能化

运输。
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做好新购设备本质安全

计划安装螺旋给料机

计划加装煤堵传感器

计划实现内线铁路智能调度


